u s l N A D E A s F A I_To Dirmensoes: Condigcdes para Produgdo Nominal ~ Secador Rotativo Contrafluxo Cabine de Comando e Controle

A 50 . 1 e I —_ = = * Produgéo maxima de 60 t/h; » Tambor secador cilindrico, confeccionado em chapas de aco; * Automagéo por sistema supervisério com controle eletrénico
M o d e I o: UAM 40 I 60 t I h = ) N * Redugdo de umidade dos agregados considerada < 3%; « Acionado por motorredutores; da usina;
. . | +  Contetdo maximo de “filler” no agregado < 3%; «  Flange para instalagdo de diferentes opgées de queimadores; : tct:é?r?wiiz]:i Zea\tft’ljisc‘[?c:;\'/eStida em poliestireno expandido (isolante
3 = =H | i . ﬁ_ﬁ » Temperatura ambiente = 15°C; 0 Reves.timento tfér.rAnicg através, Qe uma f:amada de 1a de rocha, [ ) I’étrico climatizados com ar condicionado:
] ‘ = ., _ - Temperatura dos gases na saida do tambor secador = 120 °C ~ garantindo a eficiéncia energética do sistema, coberto por Cabine e quadro € Y ! i
i =i T1If B o/ S 1 [ [ T ] A ﬂ@?@% 130 °C; chapas de ago inoxidavel. * Quadro de comando externo a cabine, atenderjdo aNR-12;
Usina de asfalto a quente (CBUQ), movel, do tipo contrafluxo, para s ol s * Altitude de operac&o < 1000m sobre o nivel do mar. s\ SoftwaiSlpaisieentiploido Proce eSSl Rl RIoEREaR
producdes de até 60 toneladas de asfalto por hora, com misturador » 21400 . q .
externo de eixo duplo, controle automdtico e manual da producdo, Filtro de Mongos Queimador
controles de temperatura e filtragem dos gases. [ENC T = g i r— g T wrss) Silos de Agregados + Filtragem e recuperagao dos finos; + Excelente secagem com queimador Margui;
» Sistema automatico de limpeza das mangas tipo “Jet Pulse”; * Queimador para 6leo leve (diesel), combustivel pesado, gas
* Dois silos em formatos de piramide invertida, sendo um bipartido. « Transportador helicoidal acionado por motorredutor para GLP ou GNV;
* Motovibrador instalado na parede de um dos silos; transporte dos finos ao misturador. » Poténcia térmica variada;
» Pesagem do tipo dindmica, individual através de células de carga; « Pre-coletor de finos passante em malha #200. * Ventilador centrifugo de alta presséao;
» Acionado automaticamente, ou, manualmente pelo painel de controle; * Baixo consumo de combustivel;
» Correias com ajuste de velocidade a partir da cabine de * Sensor de chama infravermelho;
comando, controladas pelo software. Elevador « Monitoramento da chama em tempo real;
* Duplo sistema de atomizagao, composto por combustivel com
* Elevador de arraste do tipo Redler®; bomba de engrenagens e ar comprimido no bico atomizador;
1 » Tem funcéo de levar o material do misturador até o silo de «  Controle perfeito da abertura e alcance da chama.
T B i Misturador Externo carregamento antisegregagao;
;HHHHHH% H 4R " = - T i do ti i R » Fabricado em ago estrutural com alta resisténcia ao desgaste;
i ) \ e ’ isturador externo do tipo pugmill, com eixo duplo de alta B onada:por FotorSautor TanqueS

resisténcia, com bracos e palhetas intercambiaveis;

*  Eixos paralelos sincronizados; « Configuragéo padrao 35.000 litros de asfalto + 5.000 litros de
* Acionado por motorredutores; combustivel (Oleo pesado) + 300 litros de Diesel.

Sistema Pneumdatico

* Através de compressor a parafuso.

Troriiihiriis

7 n » Barra espargidora de CAP com aquecimento por 6leo térmico.

= Movel sobre chassi com 02 eixos.

= Fabricada em um unico chassi, incluindo o tanque de asfalto de 35.000 Balxe.aqul
litros e combustivel de 5.000 litros. Iamina deste
produto.

= Concepg¢do “Plug and play”.

Precisdo e tecnologia para obras de alta qualidade.

Usina de asfalto UAM 60t/h, com tecnologia de secagem contrafluxo, controle automatico de
granulometria e teor de asfalto, com eficiéncia e qualidade para grandes obras.

www.margui.com.br




